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rionsler Form mehr geriiiger TWe kann gemlB den Merk- 



Die vorliegende Brfindung beziehi sich auf eta "Verfahrcn ^ewcrkzeugrohlingi vargenommen warden, was bei relativ 

zum HersteUen und/oder Be&rbeiten docs Prfgewcrkzeugs einftchen Motiven fOr den WSedcmkcnuba&eitswedi im 

fur bspw. Mlinzen, MedsLUen, Schmuckteile u. dgL 5 allgemeinen ausicichcod ist 

Bei der Hmtellung von Mttazen und qualitativ gutBH Mb- Bei Motived etwas aufwendigerer Ait, wie bspw. Por- 
daillen wird vom Kunsuer ein dneidimensionaleB CHpnno- traits, iit es zwcckm&Big, die Merkmak gemBB Anspruch 5 
dell enoellt, das mittds mcchaniBcbcrReduziemia»chjnc auf vorzusehec ZwcckmlBig ist es dabei, auch rait den Merk- 
einen Mfinzatempcl Obcrtrajcn wird. Bine andere Metbodc malm Bines oder mchiBiw dec AnsprUebe 6 bis 8 za arbei- 
ist, disss \fcrlage mitteds siner eleJdrischon Abtastvomcb- 10 tea Dies bedeutet, daB zimfichst eke erste Monvgestaltung 
tung oder ekes Laserstrshls zu c^gftaliskten, um dann diese vorgcrwminett wird, die cine rclicfaitige Gravur des Stem- 
digit allsierte Aufarbdtung in cine Matrize Oder Patrize zur peli erlaubt, und daB diese erste Motivgestaltung dureh das 
Hers trilling des Pragewerkzeugs ekzuarbeateo, bspw, ein- Lssergraviensn verfeinert und dadurch zu einer endgttltigen 
xafrhea. Nkht nur das HersteUen des Gipsmodells benotigt Motivgestalrung wird, die einen sehr hohen Wiodererkenn- 
Krhebuche Zeit und MUhc durch den KQnsder, sondem auch is barkeitswert besitZL Auflcrdem ergibl sich eine wesentlkh 
der dreidirnenwQnaie Abtaatyorgraig kann je naoh Modcll- lebencJigere und detallgetreuere Darstellung einzctner Be- 
grOBe mehrere Sttmden dausrn, rricbe, Die Mflnze bzw, Medaills wird ds/fagrh , plastiscber. 

Eh sind deahaib Rechner-Programnie geschaffKi worden. Da das Lasergravisreu in der dritten Dimension im Wo- 

um aus einer zwridimensionalen, d. h. ebenen Biidvorlage sentlichen auucblieSncb im um-Berekh erfolgt, ist es 

ein drndimensionales Bild zu gestalten, das dann in eine » zweckmiBig, die Merkmale gem£B Anspruch 9 vorzuschen, 

Matrize oder Patrize cangefrSst wild, Diss erfolgt rrit Hilfe Es ist dann gewttbrieistet, dafi diese Laseigravurgestaittin- 

der sogenenntcn GiaustlifenniBthode, wonach y/dSe bzw. gen in ihror angmalen Form brim Pragen unlnitleJbar wei- 

helk Berekbe in der dritten Dimension oben und schwsrze tergegeben werden. 

bzw. dunkle Bereiche in der dritten Dimension ".men, oder Mlt den Merkmnlen gemSB Anspruch 1(1 und/oder 11 ist 

umgekehrt, angeontoet werden. Diese Art des Afergohsns U emsicht, dafi ein fertiges Pragewerkzeug in wesentlkh einfa- 

reicht zwar fOr einfacb gestaltste Motive sus, ist jedoch fflr cheier und schnellerer Vfclse nrit einer solcfaea Darxtellung 

etwas koropliziertere Motive, wie bspw, Portraits nicht im- verscben werden kann. Dcrertige Mattierungen, Schasie- 

mer ausreicbend. Unterscniedliohe Heli/Dunkel-Tone (z. B. mngen, Strukturiffungen o. dgL ergeben Konlrastverstar- 

dunkle Augen, Hsare) vnrflUscben das Resultsl. kungen sowis erhebUch verba! sane optfsche HBekte, Das 

Desweiteram werden Pragewerkzeuge fur Mtinzeo oder 30 aritrsubendeAbktebenderricht zu beerbeitenden Mativbe- 

Mcdaillen in bestimmten Berekhen eines Morivs oder Mo- reicbe entfaut, so daB es sich bier ma einen wesentlkh 

dwells nicht glttnzend belassen soodera zur wdteren leben- schnellereo und inibesondere auch dsuerhaften \forgang 

digram und aersilgetreueiea Dsrstetlung mil Schstrierun- handelt. AuBerdem ergeben sich neue grafische MHgiichkM- 

gen o, dgL versehen. Dies wird in bekannter Weise dadurch Lm. Alle denkbaren graflscben DarsteUrsigen ktinnen oin- 

vorgenornmcn, daB diejenigen Bereiche, die glsnzend, d. h. as ftchst realisiert werden. Dies ist mit der derzeitigen Sand- 

polkat blelben sollen, abgedeckt werden und diejenigen Be- bzw. Olststrahltechnik nicht mSglich. ZweckrnSBigerweise 

reiche, die mit einer Schatderung o. dgL verseban werden kann dabei der \feifshrensschritt gemiB Anspruch 12 vorge- 

lollen, einera Sarel- oder GlasstrsMvorgang ausgesetzt war- sehen wutderu Ein derartiges AixEbringen bestknmter Cha- 

den. Dies ist ranenseits ebenfalls sehrzataufweodig und an- rskterisnka anf ein Motiv oder Motivtefl katm ea Prage- 

dererseits kann damlt nur eine schr eng begrenzte AnzaM « werkzeugen, die in konverflianeller Weise hergesteQt wer- 

voo EBskten era oil bzw. nur besttnunte Motivbereiche da- den, vorgeoommen werden. 

mit erfafit werden. In besonden vorteilhafter Vfease ist es gemBB den Merk- 

Aufgebe der vorliegenden Br&ndung ist es deshalb, ein maka des Anspruchs 13 mOgiioh, hoiograrrrmartige Abbil- 

Verfehren zum Herstellen und/oder Bearoeiten eaacs Prage- der am bzw. im Pragewerkzeug vorzusehen. Dies kann 

wedrzeugs flir bspw. MDnzen, MedsJllen, Scbmuckbeil* 45 bspw. in dnor den Menem alen des Anspruchs 14 entspre- 

u. dgL der ein gangs gecannte Art zu schaffen, mit dem das chenden Form geachehen. 

Schaffen eines PrSgewcrkzeugs wesemlich vereinfachl and Weitere Hnzclheiten der Erflndung sind der folgenden 

beschteurdgt ist Besdireibtingvon Auefubxiingsbdspielen zu entMbmen, 

ZuxLSsung dieser Aufgabe sind bei einem Verfahren zum Das im Folgenden gemaU einem AnsfQhningsbeispiel be- 

Heratellen und/oder Bearbeiten eines Prfigewerkzouga der » schriebeiio VhrfalirED diant zum HersteUeo eines "Prfigewerk- 

genannten Art die im Anspruch 1 artgegebenen Merkmale zeugs fur bspw. MUnzen, MedsJllen, Schmuckteile u. dgL, 

vorgesehen. welche zu prigenden Objekie vorzugsweise aus Metall sind. 

An den els bsim mechamsehen Beorbeiten mtttela eines Dabei wild das anf das Prtge werkzeug bzw. den PriigeBtom- 

FrHsers oder Oravierstkhebi karm dmch die \ferwendung ei- pel za abertragende Motiv, wie bspw, edn Portrait, von eioez 

ner L^sezgravbsreinrichning der Pragewerkzeugrohling hrw. 53 z wei dlmenstcoalEn , d, h, ebenen MotiworlagB abgenam- 

da« Pragewerkzeug nicht nur k vielfEdgcaer Art und Weise men, und zwar derart, daB am Prigewedrzeug ein (PraV 

sondem auch erbeblich schneBer und kostengOnstiger bear- geJMotiv dreidirnerunonaler Form mit einem hohen Wieder- 

beitet werden. Es kflnnen mit Hilfe dieses lferfahiung so- erkrambarktitswert enistebt 

won! dreidaneniional wiifeende Abbildsr aingearbeitet sis Tfcn einer ebenen, d, h. zwei dimensional en Motiworl^ge, 
auch die untersdliedlichsten Effekte erzielt werden. 60 die bspw. ein Portrait darstellt, wi»d mit Hilfe einer Digitali- 
Mit den Merkrnalen gemSB Anspruch 1 ist errelcbt, dafi sierungsvorriehtung, bspw. eine Digitalphoto-, oder einer 
bus einer MwHimwuinmlm, also ebenen Bildvorlsge, d. h. Scannervomchtung, das Motiv bzw. das Portrait oder auch 
obne die verwsndupg sines drwdirnwisionalen ModeUs, auf nur ein Tril des Motivs abgenrrnimwi, wobei Grobkonturen 
dem Pragewerkzeug ein Abbild mit hohem Wioderericenn- der Motivvorlagc, wie Kan ten und wichtige Details in eine 
barkeitswot sehr schneli und kostengtlnsdg geschaffen wer- ss dreidiniensionale relicfartige Grundform umgewandelt wer- 
den kann. Dabei kann as zweektnSffig sein, die Merkmale den, Diese reliefartige Grundform wird entweder als Positiv 
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DasErfassenderGroblcontuuBnbzw. Kan ten undwichtl- 
gea Details des Motivs bzw. Motivteils erfolgt vorrugsweise 
in doer Rasterung in der Wdse, dafl zunScnst die wesentli- 
chen Grauabstufungen der Motiworlage erfaBt werden und 
dicso Grauabstufungen in die drine Dimension, d, h. in ycr- 
schiedene Stufungen in dSa Hefo umgewwittolt warden. Mii 
anderen Wortec, jc dunlder bzw. in BXchtnng schwarz ge- 
hend die Grauabstufung 1st, desto defer (oder flacher) wild 



etfolgen. Insbesondere ist es mflglich, mit Hjtfe des Lasers 
Marticnmgen o. dgL an ganz besdmmtea Berelchen des 
Motivs bzw. dnzelner Motivtelle unmittelbar vorzusenen. 
Aucb diese Schraff uncus tor werden in bestirnmter sehr ge- 
5 ringer "Befe, d. tu im pm-Beieich eir^eaorbeitet. 



Erfindung, das fur w 



srKom; 



g auf die Steue- 



tLh. 



gen wird, wird zur fdneren Ausfllhrung dieser Grobkontu- 
ren fllr beslimmte wesentliehe. BeredcbiB bzw. Details der 
Mod wort age derea invertiertBr Motivteil eratelll und von 
dicsem invertlerfen Motivteil die Grauabstufungen er&BL 
Aus diesen Grauabstufungen des bspw. partiell invertierten 
Motivteils wild ein AbgUrich mit den Grauabstufungen der 
Bereiche des onginsJen Motivteils vorgBooinmen, woraui 
dann die for diesen Berdcb des Motivs bzw. des Motivteils 
ergebenden einzuarbeiteaden Tiefen in vargegebener Wdse 
erreebnet werden, Die so unterschiedUch bewertet verarbei- 



nischen Bearbeitungswerkzeugs, bspw. eines Frasers ver- 
wendet. Mit Hilfe dieses Frasers werden in dreidlmeDsiona- 
ler Farm, d. h. als Relief, die verfeincruai Grubkonturen dec 
Motiworlage in due Patriae oder eino Matrize eingearbei- 

tet. 

Bevorzugt erfolgt das mechanise be Einarbdten der ver- 
feinertso Grobkonturen der Motrworlage als Negativ auf 
eino Matrize, die danacb gehartet und poliert wird, Aus die- 
ser Matrize wird dann nach Oblichem Nferf ahren ein vorlBu- 
ftger Arbeitistempel in Form dnerPatrize hergestellt, 

Danach wird dleselbe Moaworlage, die fur die Hcrstel- 
lung dor mecbarjiach oingearbettBten Grbbkonturen des Mo- 
tivs bzw. MotivteUs als reUefartige Gnindform verwendet 
worden ist, deckungsglekh dafur verwendet, ubcr cine La- 
sergraviereinrichuing eine weitere Bearbdtung des Motivs 
bzw. Mbtivteila am vorlauflgcn ArbeitSitempel vnrzunch- 
men. 

Hierzu werden mit einer weiteren Digitaurierungsvor- < 
ridaturuj tmtt«i« Laser die Gtauabsbifungen der Motiwor- 
lage in we i teren Hanzelneiten abgenontxnen und in vexscMe- 
dene Laserparameter, sis da sind Geschwindigkdt, Energie, 
Leistung, Pulsfreqiienz, Pulaenergie, Focusabstand, Focus- 
durc hlnas ser u, dgl. umgewandelt, Mit Hilfe eines - 
dieser Laserparameter gestBuerten Lasers, insbesondere ei- 
nes YAG-Lasers oderFestkorperiasers, werden diesc digita- 
Uslert gescannten, detaUlierten Grauabstufungen oerModv- 



derzwddi- 
ine relief ar- 
ebenfalls zweidimeniionales, 
d. n. tber.es erstes Abbild erstellL Auf dieses erste Abbild 
wird dann mit Hilfe der genannten LasergravieieiiuTChtung 
sin vorbsachriebenei Laaerbild aiifgebracht, wobai die mit 
Hilfe der Scannervorrtehhmg abgenommccen Grauabstu- 
IS fungen dci Motivs oder Motivteils im pin-Befldch in dreldi- 
mensionaler Form eingearbeitet werden. Die verscMedenen 
Grauabstufungen kSnnea wie bedrn voiboschriBbenen ersten 
AusfUbxangsbeispiel in einer Rasterung der Motiworlage 
erfaSt werden. Auch hier muB die Motiworlage, die far die 
20 Erstellung elnes ebenen zweidlmeoalonaien ersten Abbildes 
verwendet wind, ein und (Heselbe Motiworlage, die fBrdie 
Lasergravierung verwendet wird, und decbingsgleich sein. 

In weiteren Fttllen kann es crwOnscbt scan, bestinimle Be- 
relcbe des gemSB obigen Ausfuhrungsbeisplel nergestellten 
15 Pragewerkzeugs nut einem bologranunardgen Abbild mit- 
teli oinor Lasergia\TBreinrichruag xu versehen. Hierzu wird 
der betreffende Bereich mit einer im Querschnitt zabnarti- 
gen Riffelung versehen, deren Zahnspitzen elnen gerinaen 
Abstand im Bereich von etwa 0,1 mm besitzen. Danach 
30 werden tmttels Lasergravieren die zueinander parallelBo 
Flankca der zabnardgen Biffelnng mil dem einen Bildteil 
des hologrsiiimafllgen Abbildes und die dazu gegenlBufigen 
und unter sich ebenfalui parallelen anderen Planken der 
zahnardgeQ RifMung mit dam anderen Bildteil daa holo- 
35 grarnmaitigen Abbildes versehen. Bs ist aucb moglicn, in 
die Flanken zunBcfast eine PanUeisctanuTtar einzubringen 
□nd in cfiese die betreffenden Bildleile oder Berdche davon 
dee hologtatntnartigen Abbildes in die jeweiligen schragen 



boitsstDmpola eingebracht, woboi die liBfenabstufungBn S 
sich im um-Bereicb, also in sehr geringer Tlefe bewegen. 
Dies fUhrt zu detaOgetreueren DarsteUungen der Motlwor- 



fUr die inocbamscbe Bearbeitung und fur die Laserbearbei- 
tung ein und dieaelbe Motiworlage verwendet wird, Danrit s 
ist der Arbeitsstempel ferdggestellt, mit dem in e ~ 
" — %n, Medailko S 1 




1. Verfabren zum HersteUen und/bder Bearbeiten ei- 
nes Pragewerkzeugs fur bspw. MOnzeo, Medaillen, 
Scbmucktedle u. dgl, dtadnech getausxaehaaet, daf] 
die Oberflaehe eines Prageweikzeugrohling oder des 
Pragewerkzeuges mlttels eines Lasetstrahls in geringer 
Tlefs so vertndert wird, dafi insbesondere bestimmte 
optische Bffekte am PrHgeteil endelbar sind 

2. Verfahreii nach Aniprucb 1, dadurch gekennzeich- - 
net, daB von emer ebenen Motiworlage ein Mod v oder 
Motivteil mitlela einer Dig^tabisierurigsvomcntung, 
wie Digitalpboto- oder Scannervorriehhuig, abgenom- 
nien und die Giaiiabstufungea des Motivs oder Motiv- 
teils in verscbiedene LaserparamBter einer Lasergra> 
viewinrichtung uragewandelt werdenu nd daB das Mo- 



net, daB zum Brf assen der verscMedenen Grauabstu- 
fungen die Motiworlage gerastert wird, 
4. 'verfabren nach Ansprucb2 oder 3, dadnicbgekean- 
' " m des Motivi oder Motiv- 



vielfBltiger Weise, Anzahl von Ranbigkdten und Strukturcn 




des Motivi Oder Motiv- 
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drier rait drier reliefartigen Oiundform gravierten 
ObertiachB du Prkgewerkzeugs vorgenommcn wird. 
6. Verfahren nach Anspruch 5, dadurch gekennzeich- 
net,daB von einer ebenen Motivvottflge durch Erfesseo 
von Grobkonturen del Motivs oder Modvteils dk ro- 
liefartige Grundronn auf einer Matrize oder Patrize 



stelltwird. 

7, Verfahien nach Ampruch 6, dadurch gdsaomaich- 10 
net, dafi das Srfaasen der Ctooblcctrturen des Motivs 
oder MotrvteUs durch einen Abgleich crfaBtcr Grauab- 
rtufungec des originalon Motivs bzw. Modvteils mil 



five bzw. Motivteils vorgenommen wird, wobei die ori- is 
ginalen and die inverderteri Grundabstufungcn unter- 
sctriedlich bewertet werdm. 



wild. ' VVGda8 * * 

9. Verfthren nach mkdestens einem dor varhergebeo- 
den AnaprQche 5 bit 8, daduroh gekeonzeiehnet, daB 
die raliefartigo Grundfonii ziif einer Matrize oder Pa- 25 
trine hergeatellt wild, dioaj gebSrtei und poliert wird 
and d&an daraus cdn Arbeitsstetnpel faeigeatellt wird, 
auf dem das Lasergravieren durchgefOhrt wird. 

10. VBrfthreo nach Ampruch 1, gekennieicbnet durch 
das Aufbringen besttoinitor Cbarakteriitiics, brpw, 30 



bestlmmien Bereichen eines Motivs oder Modvteils. 
11. Verfahren riach Anspruch 10, daduroh gekeon- 
zeichnet, dafi die vorgeseheoea aufeub ringbit dBD Cha- 
rakieristika in verschiedenc LaserparameDer einer Li- tt 



aunimter sehr gonnger TIefe in das Werkzeugei 
beitet woden. 

12. Verfahren nach Anipruch 10 oder 11, g 



13. Verfahren nach Anipruch 1, gt 
das Einarbeiten eines botogremmartigen Abb: Idea In 
die ebene oder retisfartige Oberflfche. '* 

14. Vrxfthren nach Anspruch 13, daduicb geksrm- 
zeichnet, daB in gegeneinandcr gedchtete Flaclcen ei- 
ner zahnartigen HirTelung untenchiedliche leilbilder 
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